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Leicht und flexibel

Sie suchen Werkzeuge zum Lochen, Pressen oder Ablangen,
die ortsungebunden eingesetzt werden kdnnen?
Dann sind Sie hier richtig!

In dieser Rubrik finden Sie handbetéatigte Stanzpumpen, die mit
Hilfe von Formlochern unterschiedlichste Geometrien in Bleche
stanzen konnen.

Dabei ist das Bearbeiten verschiedener Materialien wie Stahl,
Edelstahl, Aluminium oder auch Messing in Materialstarken
zwischen 1,5 und 3 mm kein Problem!

Ferner finden Sie hydraulische Handpresswerkzeuge zum
Verpressen von Kabelschuhen und Verbindern.

Mit dem handbetatigten Profilschneider langen Sie ohne Probleme

verschiedene Profilschienen ab.

Wissenswertes zu mobilen Stanzgeraten
+ Bei nicht vorhandener Bohrung muss
vorgebohrt/vorgestanzt werden
+ Bei Betatigungsschraube mit:
-095mm=@ 10,5 mm
-@ 11,1 mm=@ 12 mm
-@19mm=0@ 20 mm
 Hierzu eignen sich besonders unsere Blechschalbohrer
» Matrizen haben eine Fadenkreuzmarkierung zur
einfachen Ausrichtung nach Anriss
+ Die max. Scherleistung der Pumpen und Werkzeuge
hangt von folgenden Faktoren ab:
- Umfang des Lochstempels
- Art des Materials (Stahl/Edelstahl/Aluminium)
- Werkstuckdicke
- Durchmesser der Betatigungsschraube
- Stanzkraft des Werkzeuges
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Lochstanzwerkzeuge zum Bearbeiten von Stahlblech, Edelstahl, Alu-
minium und Kunststoff

» Schnell, einfach und mdhelos

* Flexibel, einfache Anwendung und sauber

» Keine Spane, gratfrei und somit keine Nacharbeit erforderlich

» Auch zum Erweitern von vorhandenen Ausbruachen

» Wirtschaftlich

» Matrizen mit Fadenkreuzmarkierung fur leichtes und
genaues Ausrichten

+ Stanzabfall leicht entfernbar

» Formlocher auch nach Kundenwunsch lieferbar

Leistung max. in:

» Stahlblech 3,2 mm

» Edelstahl 2,5 mm

* Aluminium 4,0 mm

» Kunststoff 6,0 mm

abhangig von der Lochergrofie und Bedienung




Stanzpumpen

Powerman Kompakt

Hauptmerkmale

» Allrounder unter den Stanzpumpen. Diese
Pumpe vereint Flexibilitat mit Power.

» Durch den Hydraulikschlauch und den
kompakten, drehbar angebrachten
Stanzzylinder, ist ein Einsatz an schwer
zuganglichen Stellen kein Problem.

» Stanzbarer Querschnitt @ 60 mm bei einem
3 mm Stahlblech.

Produktbeschreibung

» MalRe des Stanzzylinders: @ 58 x 94 mm

» Hydraulik-Hochdruckschlauch mit drehbarem
Anschluss

» Es steht eine grofse Anzahl von Rund- und
Formlochern zur Auswahl

* Bei Variante mit Rundlocher: Mit Locher fur
Durchgangslocher M12, M16, M20, M25,
M32, M40 und M50

Technische Daten
* Einsetzbar fir:
* Rundlocher bis @ 60 mm
« Quadratlocher bis 46 mm
* Rechtecklocher bis 65 mm Diagonale

» Max. Blechstarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 3,0 mm
« Edelstahl bis max. 2,0 mm
« Aluminium bis max. 4,0 mm
+ Stanzkraft: 50 kN
« Offiillung: 0,19 |
+ Schlauchlange: 700 mm; 27,56 inch
« Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

Lieferumfang

* Hydraulik-Stanzpumpe mit Handbetétigung
* Hochdruckschlauch

* Zylinder

 Metrischer Lochersatz - je nach Variante

* 2 Betatigungsschrauben

* 1 Blechkoffer

Hinweis

Stanzzylinder gegen einen Zylinder mit einer
@ 19 mm Schraubenaufnahme auswechselbar
(Zum Arbeiten mit grofSeren Querschnitten bei
erhohter Stanzkraft).

Zubehor
+ Betatigungsschraube =» unten
* Hochdruckschlauch =¥ unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Powerman Kompakt mit Rundlocher 8,8 19,4 2621-7100-02-00
Powerman Kompakt ohne Rundlocher 6 13,23 2621-7100-05-00
Zubehor
Betitigungsschraube Details =» Seite 84
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm  inch ~ mm inch mm inch
6,3 0,25 915 0,37 82 3,23 2623-0706-30-00
Betitigungsschraube @ 11,1 mm nur in 915 0,37 915 0,37 100 3,94 2623-0710-00-00
Verwendung mit Rundlocher Plus 110 044 95 037 95 374 2621-0711-10-00
18 0,75 95 0,37 130 512  2623-0719-00-00
Hydraulikschlauch 1/4“ Details =» Seite 71
Beschreibung Schlauchlange Art. Nr.
mm inch
Mit beidseitigem Anschlussgewinde:
700 2756 2621-0537-01-01

1/4“ NPT AG und 1/4“ NPT IG



Stanzpumpen
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Powerman Junior ohne Rundlocher
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Hauptmerkmale
+ Unsere ,Kleinste” - klein aber stark
- » Komfortalbes Handling durch geringes
Gewicht

« Stanzbarer Querschnitt @ 50,5 mm bei einem
2 mm Stahlblech

Produktbeschreibung

« Einfachste Bedienung und Kontrolle tGber den
Stanzmittelpunkt, da die Matrize unmittelbar
am Gerét anliegt

« Gerdtegewicht: 2,35 kg ohne Werkzeug

+ Kleinste Gerdteabmessung: Pumpenkopf:
@ 52 mm, Gerateldnge: 300 mm

+ Ohne Rundlocher

Technische Daten
» Einsetzbar fir:
 Rundlocher bis @ 50,5 mm
« Quadratlocher bis 25,4 mm
* Rechtecklocher bis 35 mm Diagonale

» Max. Blechstarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 2,0 mm
« Edelstahl bis max. 1,5 mm
« Aluminium bis max. 3,0 mm
+ Stanzkraft: 40 kN
« Offiillung: 0,11 |
« Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

Lieferumfang

* Hydraulik-Stanzpumpe mit Handbetétigung
+ 1 Schraube @ 9,5 mm

* im Karton

Zubehor

+ Betatigungsschraube Powerman Junior
=» unten

+ Betatigungsschraube =» unten

» Distanzhtilse =» unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Powerman Junior ohne Rundlocher 2,6 5,73 2622-7200-02-00
Zubehor
Betétigungsschraube Powerman Junior
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.

Zur Betitigung von Rundlochern mit
0 19 mm Gewinden

Betitigungsschraube Details =» Seite 84

mm inch mm inch mm inch

19 0,75 93 0,37 130 5,12

2622-0719-02-00

Beschreibung

Betatigungsschraube @ 11,1 mm nur in

Verwendung mit Rundlocher Plus

Distanzhiilse Details =» Seite 85

D1 D2 Lange
mm inch  mm inch mm inch
6,3 0,25 83 0,37 82 3,23
9,5 0,37 9,5 0,37 100 3,94

11,1 0,44 95 0,37 95 3,74

Art. Nr.

2623-0706-30-00

2623-0710-00-00

2621-0711-10-00

Beschreibung

Zum Ausgleichen der Langenunter-

schiede bei Lochwerkzeugen.

D1 D2 Lange

mm inch mm inch mm inch

195 077 36 1,42

Art. Nr.

2622-0719-03-00




Stanzpumpen

Powerman Junior mit Rundlocher

Hauptmerkmale

+ Unsere ,Kleinste” - klein aber stark

» Komfortables Handling durch geringes
Gewicht

» Stanzbarer Querschnitt @ 50,5 mm bei einem
2 mm Stahlblech

Produktbeschreibung

« Einfachste Bedienung und Kontrolle tber den
Stanzmittelpunkt, da die Matrize unmittelbar
am Gerdat anliegt.

« Gerdtegewicht: 2,35 kg ohne Werkzeug

+ Kleinste Gerateabmessung: Pumpenkopf:
@ 52 mm, Geratelange: 300 mm

» Mit Locher fur Durchgangslécher M12, M 16,
M20 und M25

Technische Daten
* Einsetzbar fir:
 Rundlocher bis @ 50,5 mm
« Quadratlocher bis 25,4 mm
* Rechtecklocher bis 35 mm Diagonale

» Max. Blechstarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 2,0 mm
« Edelstahl bis max. 1,5 mm
« Aluminium bis max. 3,0 mm
+ Stanzkraft: 40 kN
« Offiillung: 0,11 |
» Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

Lieferumfang

* Hydraulik-Stanzpumpe mit Handbetétigung
» Metrischer Lochersatz

+ 1 Schraube @ 9,5 mm

* 1 Kunststoffkoffer

Zubehor

» Betatigungsschraube Powerman Junior
=» unten

» Betatigungsschraube =» unten

» Distanzhtilse =» unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Powerman Junior mit Rundlocher 3 6,62 2622-7204-02-00
Zubehor
Betétigungsschraube Powerman Junior
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
Zur Betitigung von Rundlochern mit
N 19 0,75 €3 0,37 130 5,12 2622-0719-02-00
@ 19 mm Gewinden
Betatigungsschraube Details -» Seite 84
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm  inch  mm inch mm inch
6,3 0,25 15 0,37 82 3,23 2623-0706-30-00
Betatigungsschraube @ 11,1 mm nur in
i 9,5 037 95 037 100 394 2623-0710-00-00
Verwendung mit Rundlocher Plus
11,1 0,44 o015 0,37 95 3,74  2621-0711-10-00
Distanzhiilse Details = Seite 85
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm  inch ~ mm inch mm inch
Zum Ausgleichen der Langenunter-
1) 0,77 36 1,42 18 0,71 2622-0719-03-00

schiede bei Lochwerkzeugen.



Stanzpumpen
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Powerman Vario ohne Rundlocher

Hauptmerkmale

» Stanzpumpe mit Alleinstellungsmerkmal:
Einzigartige Stanzzylinderanbringung
erlaubt 360° Drehungen in 2 Achsen ohne
Funktionseinschrankungen

» Sehr gut an schwer zugénglichen Stellen
einsetzbar

» Mit dem Einsatz der 19 mm
Betatigungsschraube lassen sich Ausschnitte
in der GroRRe von @ 80 mm in ein 3 mm

Stahlblech herstellen. Bei geringeren
Blechdicken entsprechend auch grofiere
Ausschnitte

Produktbeschreibung

» Betétigung an schwerst zuganglichen Stellen
durch einen allseits dreh- und schwenkbaren
Stanzzylinder mdglich.

« Einfachste Bedienung und Kontrolle tGber den
Stanzmittelpunkt, da die Matrize unmittelbar
am Gerat anliegt.

+ Gerdtegewicht: 2,46 kg ohne Werkzeug

» Kompakte Ausfihrung: Lange: 360 mm

» Durch die mitgelieferte ,Gewinde-Reduzier-
hilse” konnen auch Werkzeuge mit einer
9,5er Betatigungsschraube verwendet
werden.

» Solide, massive Ausflihrung

Technische Daten
» Einsetzbar flr:
* Rundlocher bis @ 80 mm
 Quadratlocher bis 68 mm
* Rechtecklocher bis 96 mm Diagonale
» Max. Bleckstarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 3,0 mm
« Edelstahl bis max. 2,0 mm
* Aluminium bis max. 4,0 mm
+ Stanzkraft: 50 kN
« Offiillung: 0,171
» Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

Lieferumfang

* Hydraulik-Stanzpumpe mit Handbetétigung

* 2 Betatigungschrauben @ 9,5 mm und
@19 mm

* 1 Reduzierhilse

* 1 Blechkoffer

Zubehor

+ Betatigungsschraube =» unten
* Reduzierhtilse =» unten

+ Distanzhllse =» unten

+ Scheibe =» unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Powerman Vario ohne Rundlocher 15 7,72 2626-7200-01-00
Zubehor
Betatigungsschraube Details =» Seite 84
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm  inch ~ mm inch mm inch
9,5 0,37 9,5 0,37 87 3,43  2624-0710-00-00
Betitigungsschraube @ 11,1 mm nur in
; 11,1 0,44 19 0,75 100 394  2624-0711-19-00
Verwendung mit Rundlocher Plus
19 0,75 19 0,75 120 4,72  2624-0719-00-00
Reduzierhiilse
s Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
Zur Aufnahme einer 9,5 mm Betétigungsschraube. 95 037 19 075 40 157 2624-0719-10-01
Distanzhiilse Details =» Seite 85
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch  mm inch mm inch
10 0,39 85 1,38 8 0,31 2624-0710-08-00
Zum Ausgleichen der Langenunter-
. ) 19,5 0,77 88 1,38 10 039 2624-0510-19-00
schiede bei Lochwerkzeugen.
19,5 0,77 36 1,42 18 0,71 2622-0719-03-00

Scheibe

Beschreibung

zum Arbeiten mit Lochwerkzeugen mit Gewinde 9,5 mm - AD 40 mm

Art. Nr.

2626-7200-20-00
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Stanzpumpen

Powerman Vario mit Lochersatz

Hauptmerkmale

» Stanzpumpe mit Alleinstellungsmerkmal:
Einzigartige Stanzzylinderanbringung
erlaubt 360° Drehungen in 2 Achsen ohne
Funktionseinschrankungen

» Sehr gut auch an schwer zuganglichen
Stellen einsetzbar

a ° » Mit dem Einsatz der 19 mm

a ' Betatigungsschraube lassen sich Ausschnitte
o) ° in der GroRe von @ 80 mm in ein 3 mm

‘ / Stahlblech herstellen. Bei geringeren

Blechdicken entsprechend auch grofiere
Ausschnitte.

Produktbeschreibung

» Betétigung an schwerst zuganglichen Stellen
durch einen allseits dreh- und schwenkbaren
Stanzzylinder mdglich.

« Einfachste Bedienung und Kontrolle tGber den
Stanzmittelpunkt, da die Matrize unmittelbar
am Gerat anliegt.

+ Gerdtegewicht: 2,46 kg ohne Werkzeug

» Kompakte Ausfihrung: Lange: 360 mm

+ Durch die mitgelieferte ,Gewinde-
Reduzierhilse” kdnnen auch Werkzeuge mit
einer 9,5er Betatigungsschraube verwendet
werden.

» Solide, massive Ausflihrung

* PG1 = Mit Locher flir Durchgangslocher PG
9,11, 13,16, 21 und @ 30,5 mm

» PG2 = Mit Locher fir Durchgangslocher PG
9, 11,13, 16, 21 und 29

* M1 = Mit Locher flr Durchgangslocher M12,
M16, M20, M25, M32, M40 und M50

Technische Daten
* Einsetzbar fir:
 Rundlocher bis @ 80 mm
* Quadratlocher bis 68 mm
» Rechtecklocher bis 96 mm Diagonale
» Max. Blechstéarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 3,0 mm
« Edelstahl bis max. 2,0 mm
* Aluminium bis max. 4,0 mm
« Stanzkraft: 50 kN
« Offiillung: 0,17 |
« Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

Lieferumfang

* Hydraulik-Stanzpumpe mit Handbetatigung

* Lochersatz

* 2 Betatigungsschrauben @ 9,5 mm u. @ 19 mm
* 1 Reduzierhilse

* 1 Kunststoffkoffer

Zubehor

* Betatigungsschraube =» unten
* Reduzierhtilse =» unten

+ DistanzhUlse =» unten

+ Scheibe =» unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Powerman Vario mit Lochersatz PG1 4.5 9,92 2626-7206-01-00
Powerman Vario mit Lochersatz PG2 4,5 9,92 2626-7206-02-00
Powerman Vario mit Lochersatz M1 4,5 9,92 2626-7207-01-00
Zubehor
Betitigungsschraube Details =» Seite 84
D2 Lange Art. Nr.

Beschreibung D1
mm inch ~ mm
. ) 9,5 0,37 9,5
Betitigungsschraube @ 11,1 mm nur in
11,1 0,44 19

Verwendung mit Rundlocher Plus
19 0,75 1€

Reduzierhiilse

inch mm inch

0,37 87 3,43  2624-0710-00-00
0,75 100 3,94  2624-0711-19-00
0,75 120 4,72 2624-0719-00-00

Ry Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
Zur Aufnahme einer 9,5 mm Betétigungsschraube. 95 037 19 075 40 157 2624-0719-10-01
Distanzhiilse Details = Seite 85
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
10 0,39 85 1,38 8 0,31 2624-0710-08-00
Zum Ausgleichen der Liangenunter-
. ) 19,5 0,77 85 1,38 10 0,39 2624-0510-19-00
schiede bei Lochwerkzeugen.
19,5 0,77 36 1,42 18 0,71 2622-0719-03-00

Scheibe

Art. Nr.

Beschreibung
zum Arbeiten mit Lochwerkzeugen mit Gewinde 9,5 mm - AD 40 mm 2626-7200-20-00
10



Stanzpumpen

Powerlec Vario

Hauptmerkmale

Mit dem leistungsstarken Akku der neuesten
Generation, den kompakten Abmessungen
und des geringen Gewichtes von nur 2,3 kg,
ist der Powerlec Vario das ideale Geréat fur
Anwendungen auf geringstem Raum, auch
bei grof3en Leistungen.

Durch die einfache Bedienung und

den drehbaren Stanzkopf, ist dieses

Gerdat ideal beim Arbeiten bei beengten
Platzverhaltnissen oder auf der Montage.
Mit dem Einsatz der 19 mm Betatigungs-
schraube lassen sich Ausschnitte in der
GroRe von @ 80 mm in ein 2,5 mm Stahlblech
herstellen.

Produktbeschreibung

Durch den schwenkbaren Stanzzylinder

ist eine Betatigung auch an den schwerst
zugénglichen Stellen moglich.

Die Mikroprozessor-Steuerung des Gerates
schaltet das Gerat nach dem Stanzen des
Bleches automatisch ab. Der Rickhub erfolgt
automatisch.

Stanzzeit von 5 Sekunden bei @ 22,5 mm und
einem 3 mm Stahlblech.

Durch die im Lieferumfang enthaltene
,Gewinde-Reduzierhiilse*, kénnen

auch Werkzeuge mit einer 9,5 er
Betatigungsschraube verwendet werden.
Einfachste Bedienung und Kontrolle Giber
den Stanzmittelpunkt, da die Matrize mit
Fadenkreuzmarkierung unmittelbar am Gerat
anliegt.

hawa®

* Bei Variante mit Rundlocher: Mit Locher fiir
Durchgangslocher: M12,186, 20, 22, 25, 32,
40, 50 und 63

Technische Daten
» Einsetzbar flr:
* Rundlocher bis @ 80 mm
* Quadratlocher bis 68 mm
= Rechtecklocher bis 96 mm Diagonale
» Max. Blechstéarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis 2,5 mm
* Edelstahl bis max. 2 mm
* Aluminium bis max. 4 mm
* Batteriekapazitat 18V / 3Ah
+ Ladedauer: 22 min
+ Schalldruckpegel: 70,6 dB (A)
« Stanzkraft: 60 kN
» Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

Lieferumfang

* 1 Akku-Hydraulikstanze

+ 2 Betatigungsschrauben @ 9,5 mm und
@19 mm

* 1 Reduzierhtilse

+ 2 Distanzhtilsen

+ 1 Ladegerét

1 Akku

+ 1 Kunststoffkoffer

Zubehor

» Betatigungsschraube =» unten
* Reduzierhtilse =» unten

+ DistanzhUlse =» unten

* Ersatzakku =» unten

Bezeichnung Gewicht (Gerat mit Akku, ohne Werkzeug) Art. Nr.
kg Ibs
Powerlec Vario ohne Rundlocher 2,3 5,07 2629-7200-00-00
Powerlec Vario mit Rundlocher 4.8 10,58 2629-7200-01-00
Zubehor
Betatigungsschraube Details =» Seite 84
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
9,5 0,37 9,5 0,37 87 3,43 2624-0710-00-00
Betatigungsschraube @ 11,1 mm nur in
) 11,1 0,44 19 0,75 100 3,94 2624-0711-19-00
Verwendung mit Rundlocher Plus
19 0,75 19 0,75 120 4,72 2624-0719-00-00
Reduzierhiilse
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
Zur Aufnahme einer 9,5 mm
. 9,5 0,37 19 0,75 40 1,57 2624-0719-10-01
Betéatigungsschraube.
Distanzhiilse Details =» Seite 85
Beschreibung D1 D2 Lange Art. Nr.
mm inch mm inch mm inch
Zum Ausgleichen der Langenunter- 10 0,39 35 1,38 8 0,31 2624-0710-08-00
schiede bei Lochwerkzeugen. 19,5 0,77 35 1,38 10 0,39 2624-0510-19-00
Ersatzakku

Art. Nr.
2629-0000-60-00

Beschreibung

Li-lon Akku 18V, 3,0 Ah 11




Stanzpumpen

Powerman

Hauptmerkmale

» Der Kraftprotz unter den Handpumpen.
Durch den hohen Arbeitsdruck, der Gber
einen Hydraulikschlauch und eine drehbare
3/8" Schraubkupplung zu dem Stanzzylinder
gelangt, hat diese Pumpe ein Stanzvermogen
von @ 120 mm in einem 3 mm Stahlblech.

» Der 1 m lange Hydraulik-Hochdruckschlauch
lasst den Einsatz an schwer zuganglichen

Stellen zu.

» FUr beengte Platzverhaltnisse lasst sich der
Stanzzylinder @ 78 x 145 mm gegen einen
kleineren tauschen.

Produktbeschreibung

* Durch die im Lieferumfang enthaltene
,Gewinde-Reduzierhilse” kénnen
auch Werkzeuge mit einer 9,5er
Betatigungsschraube verwendet werden.

» Solide, massive Ausflihrung

- MalRe des Stanzzylinders: @ 78 x 145 mm

Technische Daten

* Einsetzbar fir:
* Rundlocher bis @ 120 mm
« Quadratlocher bis 92 mm

« Rechtecklocher bis 138 mm Diagonale
» Max. Blechstarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 3,0 mm
« Edelstahl bis max. 2,0 mm
« Aluminium bis max. 4,0 mm
+ Stanzkraft: 65 kN
« Offiillung: 0,25 |
+ Schlauchlange: 1.000 mm; 39,37 inch
+ Zylinderhub: 28 mm; 1,1 inch
« Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

Lieferumfang

* Hydraulik-Stanzpumpe mit Handbetétigung

* Hochdruckschlauch

* Zylinder

» 2 Betatigungsschrauben @ 9,5 mm und
@19 mm

« 1 Distanzhllsensatz

* 1 Reduzierhtilse

* 1 Blechkoffer

Zubehor

+ Betatigungsschraube =» unten
+ Reduzierhtilse =» unten

+ Distanzhlilsensatz =» unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
Ibs
Powerman 11,8 26,02 2684-7100-01-01
Zubehér
Betitigungsschraube Details =» Seite 84
Beschreibung D1 Lange Art. Nr.

mm inch mm

915 0,37 915
Betétigungsschraube @ 11,1 mm nur in
Verwendung mit Rundlocher Plus

Reduzierhiilse

inch mm inch
0,37 72 2,83 2683-0710-00-00
0,75 112 4,41 2684-0711-19-00

0,75 135 531 2683-0719-00-00

Beschreibung D1

Zur Aufnahme einer 9,5 mm
. 83 0,37 19
Betéatigungsschraube.

Distanzhiilsensatz Details =» Seite 85

mm inch mm

Lange Art. Nr.

inch mm inch

2624-0719-10-01

Beschreibung

Zum Ausgleichen der Langenunterschiede bei

B
¢

Lochwerkzeugen.
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Stanzpumpen

Powerman Step

Hauptmerkmale

» Durch die Ful3-Betatigung wird der hohe
Arbeitsdruck mit wenig Kraftaufwand
erreicht.

» Der Stanzzylinder ist drehbar auf dem
Hydraulikschlauch befestigt, sodass auch

an schwer zuganglichen Stellen gearbeitet
werden kann.

» Der 1,8 m lange Hydraulik-
Hochdruckschlauch mit 3/8"
Schraubkupplung lasst gentigend Spielraum
um an die Ublichen Bearbeitungsstellen zu
gelangen.

Produktbeschreibung

* Durch die im Lieferumfang enthaltene
,Gewinde-Reduzierhilse” kénnen
auch Werkzeuge mit einer 9,5er
Betatigungsschraube verwendet werden.

» Solide, massive Ausflihrung

» MalRe des Stanzzylinders: @ 72 x 139 mm

Technische Daten
» Einsetzbar fir:
* Rundlocher bis @ 120 mm
« Quadratlocher bis 92 mm
+ Rechtecklocher bis 138 mm Diagonale

hawa®

» Max. Blechstarke in Bezug auf die oben
genannten Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 3,0 mm
« Edelstahl bis max. 2,0 mm
« Aluminium bis max. 4,0 mm
+ Stanzkraft: 65 kN
« Offiillung: 0,2 |
+ Schlauchlange: 1.800 mm; 70,87 inch
* Zylinderhub: 28 mm; 1,1 inch
« Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

Lieferumfang

+ Hydraulik-Stanzpumpe mit FulSbetétigung

* Hochdruckschlauch

* Zylinder

» 2 Betatigungsschrauben @ 9,5 mm und
@19 mm

+ 1 Distanzhllsensatz

* 1 Reduzierhtilse

* 1 Blechkoffer

Zubehor

+ Betatigungsschraube =» unten
+ Reduzierhtilse =» unten

+ Distanzhlilsensatz =» unten

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
Ibs
Powerman Step 35,28 2685-7200-01-01
Zubehor
Betatigungsschraube Details =» Seite 84
Beschreibung D1 Lange Art. Nr.

mm inch mm

€5 0,37 915
Betéatigungsschraube @ 11,1 mm nur in
Verwendung mit Rundlocher Plus

Reduzierhiilse

inch mm inch
0,37 72 2,83 2683-0710-00-00
0,75 100 3,94 2624-0711-19-00

0,75 135 531 2683-0719-00-00

Beschreibung D1
mm inch ~ mm

Zur Aufnahme einer 9,5 mm

— 9,5 0,37 19
Betétigungsschraube.

Distanzhiilsensatz Details =» Seite 85

Lange Art. Nr.

inch mm inch

0,75 40 157 2624-0719-10-01

Beschreibung

Zum Ausgleichen der Lingenunterschiede bei

@
L,

Lochwerkzeugen.

D1 Art. Nr.

mm inch

19,5 0,77 2684-7336-01-00
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Stanzpumpen

Powerman Mini

Hauptmerkmale

» Werkzeug zur Ausschnittsvergrofderung
/-anpassung

» Keine Gratbildung

» Zum Beispiel: Zur Nacharbeit zweier
versetzer Lochbilder durch Herstellung eines
Langloches.

» Oder: Zur geringftigigen Vierkant-
Ausschnittsanpassung mit einem speziellen
,Knabberwerkzeug".

» Oder: Zur Umarbeitung einer Bohrung in ein
Rechteck z.B. wegen einer nachtraglichen
Anpassung.

Produktbeschreibung

« Zur Erweiterung von Rund-, Quadrat- und
Rechtecklochern und Herstellung von
Langl6chern

* Kleine Abmessungen ermdglichen das
Arbeiten auf engstem Raum

» Beim Arbeiten mit dem ,Mini“ bleiben die
Stanzabfalle im Werkzeug liegen - Dadurch
kann das Werkzeug an Orten eingesetzt
werden, an denen keine Spane anfallen

Technische Daten
» Einsetzbar ab:
* Rundloch @ 4,5; 5,5; 6,5; 9 und 11 mm
+ Ab @ 22 mm kann aus einer Bohrung ein
VK-Ausschnitt hergestellt werden
* Ab 17 x 17 mm kann ein Quadrat- oder
Rechteckausschnitt vergrof3ert werden.
» Max. Blechstérke in Bezug auf oben
genannte Querschnitte:
« Stahlblech bis max. 2,0 mm
« Edelstahl bis max. 1,5 mm
* Aluminium bis max. 3 mm
+ Stanzkraft: 18 kN
« Offiillung: 0,11
* Zylinderhub: 5 mm; 0,2 inch
Weitere technische Informationen =» Sei-
te 15

Lieferumfang

* 1 Powerman-Mini
* 5 Rundeinsatze

+ 1 Quadrateinsatz
* 1 Rechteckeinsatz
+ 1 Schlissel

durfen. * 1 Blechkoffer
Zubehor
+ Ersatzstempel und Matrize =» unten
+ Ersatz-Quadratstempel =» unten
+ Ersatz-Rechteckstempel =» Seite 15
Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Powerman Mini 1,6 3,31 2694-7110-01-00
Zubehor
Ersatzstempel und Matrize
Beschreibung Abmessung Durchmesser Art. Nr.
mm inch
4,5 0,18 2694-0804-50-00
/3 022  2694-0805-50-00
Anwendung: Zur Erweiterung von Bohrungen
B 6,5 0,26 2694-0806-50-00
zu Langléchern
9 0,35 2694-0809-00-00
11 0,43  2694-0811-00-00
Ersatz-Quadratstempel
Beschreibung Abmessung Durchmesser Art. Nr.
mm inch
} 1 Anwendung: Ein Rundloch in einen
dl Vierkantausschnitt andern
0,87 2694-0116-80-00

’ Bendtigte Bohrung: min. @ 22 mm 22
Stempel hat 17 x 177 mm

Lieferumfang: ohne Matrize

14



Stanzpumpen héwa

Ersatz-Rechteckstempel

Beschreibung Art. Nr.
z ] Anwendung: Einen vorhandenen Vierkantausschnitt vergrof3ern,
w Bendtigter Ausbruch : 17 x 177 mm 2694-0118-00-00
- Lieferumfang: ohne Matrize

Technische Informationen

» Hauptmerkmale » Gestanzt werden kénnen Stahlbleche,
} » Zum Anbringen von Kerbnuten fur Edelstahlbleche und andere Materialien
e Verdrehsicherungen bis 2,5 mm
-:-=.-*"f. /:, » Anwendbar fiir alle Bohrungen ab @ 18,6 mm  Weitere technische Informationen =» unten

7 Produktbeschreibung Lieferumfang
P » Zur Herstellung einer Kerbnut 3,2 x 2 mm + 1 Stlick

+ Kann nur angewendet werden, wenn eine ) )
Hinweis

Werden haufiger Bohrungen mit (2) Kerbnuten
bendtigt, dann empfehlen wir lhnen unser

Bohrung gréer @ 18,6 mm vorhanden ist
» Griffe sind fUr besseren Halt

kunststoffbeschichtet
kombiniertes Werkzeug zur Herstellung von
Technische Daten Bohrung und Nut in einem Arbeitsgang:
» Abmessungen geschlossen: Siehe ,,Rundlocher mit Nasen*

400 x 120 x 40 mm
« Stanzt Kerbnuten 3,2 x 2,4 mm

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs

Kerbnutzange 0,95 2,09 2691-0200-00-00

Technische Informationen

%P
7 o
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Lochen

Rundlocher mit Gewinde @ 9,5 mm

Hauptmerkmale Lieferumfang

» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen * Locher komplett bestehend aus Stempel und
oder Betatigungsschraube mit Vierkant Matrize

Produktbeschreibung Hinweis

« Flr Betatigungsschrauben mit @ 9,5 mm Keine Betatigungsschraube im Lieferumfang.

Betéti h iehe Zubeho

Technische Daten ettatliunglssc Tuber\}\/ S|ekze ubehér oder
nter dem jeweiligen Werkzeug.
* Lochstempel vierschneidig , Jeweilld 9

Funktionsprinzip siehe Seite 35.
« Vorbohren @ 10,5 mm unktionsprinzip st !

Bezeichnung Grolke Metrisch PG Blechstarke Stahlblech Art. Nr.
mm inch mm ga
12,7 0,5 M12x15 PG7 15 16 2623-0812-70-00
14 0,55 15 16 2623-0814-00-00
15,2 0,6 PG 9 1.5 16 2623-0815-20-00
16,3 0,64 M16x 1,5 2 14 2623-0816-30-00
173 0,68 2 14 2623-0817-30-00
18,6 0,73 M18x15 PG11 2 14 2623-0818-60-00
19 0,75 2 14 2623-0819-00-00
20,4 0,8 M20x15 PG13 3 11 2623-0820-40-00
213 0,84 8 11 2623-0821-30-00
Rundlocher mit Gewinde @ 9,5 mm 22,5 0,89 PG 16 8 11 2623-0822-50-00
23,8 0,94 & 11 2623-0823-80-00
24,5 0,96 8 11 2623-0824-50-00
25,4 1 M25x1,5 8 11 2623-0825-40-00
27 1,06 2 14 2623-0827-00-00
28,5 1,12 PG 21 2 14 2623-0828-50-00
30,5 1,2 M30x 1,5 2 14 2623-0830-51-00
33,3 1,31 2 14 2623-0833-30-00
85 1,38 2 14 2623-0835-01-00
38,1 ;5 2 14 2623-0838-11-00
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Lochen

hawa®

Betitigungsschraube ohne Kugellager @ 9,5 mm

Hauptmerkmale

« Zur gelegentlichen Betatigung von
Rundlochern ohne Stanzpumpen.

« Die Betatigung erfolgt durch einen
Gabelschlissel.

Lieferumfang
+ 1 Schraube

Hinweis
Vorbohren mit @ 10,5 mm.
Schraube unbedingt 6len!

Bezeichnung

SW

mm inch

Betitigungsschraube ohne Kugellager @ 9,5 mm 17 0,67

Grolke Art. Nr.
mm inch

95x50 037x197 2683-0710-50-00

Betitigungsschraube mit Kugellager @ 9,5 mm

”

Hauptmerkmale

» Zur gelegentlichen Betatigung von
Rundlochern ohne Stanzpumpen.

» Die Betatigung erfolgt durch einen
Gabelschliissel.

Produktbeschreibung
Bei Einsatz der Kugellagerschraube verringert
sich der Kraftaufwand um bis zu 50%.

Lieferumfang
+ 1 Schraube

Hinweis
Vorbohren mit @ 10,5 mm.
Schraube unbedingt dlen!

Bezeichnung

SW

mm inch

Betitigungsschraube mit Kugellager @ 9,5 mm 17 0,67

GroRe Art. Nr.
mm inch

95x50 037x197 2683-1710-50-00

Betitigungsschraube ohne Kugellager @ 19 mm

|

Hauptmerkmale

» Zur gelegentlichen Betatigung von
Rundlochern ohne Stanzpumpen.

» Die Betatigung erfolgt durch einen
Gabelschliissel.

Lieferumfang
» 1 Schraube

Hinweis

Zum Vorbohren auf @ 20 mm eignen sich
besonders gut Blechschalbohrer.
Schraube unbedingt 6len!

Zubehor
+ Blechschélbohrer =» Seite 87

Bezeichnung

SW

mm inch

Betatigungsschraube ohne Kugellager @ 19 mm 25 0,98

GroRe Art. Nr.
mm inch

19 x 50 0,75x 1,97 2683-0719-75-00

Betitigungsschraube mit Kugellager @ 19 mm

”

Hauptmerkmale

« Zur gelegentlichen Betatigung von
Rundlochern ohne Stanzpumpen.

« Die Betatigung erfolgt durch einen
Gabelschliissel.

Produktbeschreibung
Bei Einsatz der Kugellagerschraube verringert
sich der Kraftaufwand um bis zu 50%.

Lieferumfang
+ 1 Schraube

Hinweis

Zum Vorbohren auf @ 20 mm eignen sich
besonders gut Blechschalbohrer.
Schraube unbedingt 6len!

Zubehor
* Blechschalbohrer = Seite 87

Bezeichnung

SW

mm inch

Betitigungsschraube mit Kugellager @ 19 mm 25 0,98

Grofe Art. Nr.
mm inch

19 x 50 0,75x197 2683-1719-75-00
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Lochen

Rundlocher mit Gewinde @ 19 mm

Hauptmerkmale

+ Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen

oder Betatigungsschrauben mit Vierkant.

Produktbeschreibung

« Flr Betdtigungsschrauben mit @ 19 mm.

Technische Daten

« Lochstempel vierschneidig

« Vorbohren oder Vorstanzen @ 20 oder

Lieferumfang
+ 1 Locher komplett bestehend aus Stempel
und Matrize

Hinweis

Keine Betéatigungsschraube im Lieferumfang.
Betatigungsschrauben siehe Zubehdr oder
unter dem jeweiligen Werkzeug.
Funktionsprinzip siehe S. 35.

[t @ 20,4 mm
Bezeichnung Grofe Metrisch PG Blechstarke Stahlblech Art. Nr.

mm inch mm ga
28,3 1,11 PG 21 2 14 2623-0828-30-00
30,5 1,2 M 30 x 2 8 11 2623-0830-50-00
32 1,26 g 11 2623-0832-00-00
32,5 1,28 M32x1,5 8 11 2623-0832-50-00
34,1 1,34 g 11 2623-0834-10-00
35,1 1,38 g 11 2623-0835-00-00
37 1,46 M36x2 PG29 8 11 2623-0837-00-00
38 11,5 &) 11 2623-0838-00-00
40,5 1,59 M 40x 1,5 8 11 2623-0840-50-00
41,2 1,62 S 11 2623-0841-20-00
43,3 1,7 B 1 2623-0843-30-00
45,5 1,79 B 1 2623-0845-50-00
47 1,85 PG 36 g 11 2623-0847-00-00
50,5 1,99 M50x 1,5 ) 11 2623-0850-50-00
Rundlocher mit Gewinde @ 19 mm 54 2,13 PG 42 3 11 2623-0854-00-00
56,5 2,22 & 11 2623-0856-50-00
60 2,36 PG 48 B 11 2623-0860-00-00
63,5 2,5 M 63x 1,5 3 11 2623-0863-50-00
64,4 2,54 3 1 2623-0864-40-00
66,6 2,62 3 11 2623-0866-60-00
70 2,76 2 14 2623-0870-00-00
76,2 8 2 14 2623-0876-20-00
80 3,15 2 14 2623-0880-00-00
82 3,23 2 14 2623-0882-00-00
88,5 3,48 2 14 2623-0888-50-00
92 3,62 2 14 2623-0892-00-00
102 4,02 2 14 2623-0810-20-00
114,3 4,5 2 14 2623-0811-43-00
120 4,72 2 14 2623-0812-01-00
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Lochen héwa

Rundlocher Plus

Hauptmerkmale » Max. Blechstérke siehe Angabe bei
= Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen. Hydraulik-Stanzpumpen.
+ Speziell zum Lochen von Edelstahlblechen )
i o L Lieferumfang

entwickelt, Stahl ist jedoch ebenso mogich. + 1 Locher bestehend aus Stempel und Matrize
Produktbeschreibung
+ Erhohte Standzeit
» Sauberes Lochbild

» Stanzabfall wird gespalten (bis @ 32,5 mm)

Hinweis

Betdtigungsschraube @ 11,1 mm ist nicht im
Lieferumfang der Hydraulik-Stanzpumpen
enthalten. Betatigungsschrauben siehe unter

+ Durch die besondere Schneidform d
Iren €ie besondere seneiciorm des jeweiligem Werkzeug oder unter Zubehor.

| Stempels wird der Kraftaufwand beim Lochen o . . :
) ) ) Ein leichtes Eindlen verringert den Verschleifs.
/ um bis zu 40% verringert. Dadurch werden : o

Funktionsprinzip siehe S. 35.

Stanzpumpen und Betatigungsschrauben

entlastet.
Bezeichnung Grolke Metrisch PG  Schraubenaufnahme @ Vorbohren @  Blechstérke Edelstahl Art. Nr.
mm  inch mm inch mm  inch mm ga
15,2 0,6 PG 9 g15 0,37 10,6 0,41 15 16 2682-0815-20-25
165 0,65 M16x15 915 0,37 10,6 0,41 2 14 2682-0816-50-25
186 0,73 PG 11 11,1 0,44 12 0,47 2 14 2682-0818-60-25
20,4 08 M20x15 PG13 11,1 0,44 12 0,47 2 14 2682-0820-40-25
225 0,89 PG 16 11,1 0,44 12 0,47 2 14 2682-0822-50-25
25,5 1 M25x 1,5 11,1 0,44 12 0,47 2 14 2682-0825-50-25
285 1,12 PG 21 19 0,75 20,4 0,8 2 14 2682-0828-50-25
Rundlocher Plus 30,5 1.2 19 0,75 20,4 0,8 2,5 12 2682-0830-50-25
325 128 M32x15 19 0,75 20,4 0,8 2,5 12 2682-0832-50-25
37 1,46 PG 29 19 0,75 20,4 0,8 25 12 2682-0837-00-25
405 1,59 M40x15 19 0,75 20,4 0.8 235 12 2682-0840-50-25
47 1,85 PG 36 19 0,75 20,4 0,8 2,5 12 2682-0847-00-25
50,5 199 M50x1,5 19 0,75 20,4 0,8 2,5 12 2682-0850-50-25
54 2,13 PG 42 19 0,75 20,4 0,8 25 12 2682-0854-00-25
60 2,36 PG 48 19 0,75 20,4 0.8 225 12 2682-0860-00-25

Rundlochersatz Plus, metrisch @ 16,5 mm - @ 50,5 mm

-ﬁ- Hauptmerkmale Lieferumfang
t U + Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen. » 1 Satz mit 6 Rundlochern
pre—n U + Speziell zum Lochen von Edelstahlblechen « Blechkoffer mit Schaumstoffeinlage
m‘? entwickelt, Stahl ist jedoch ebenso moglich. ) .
a . » Auswahl der gangigsten GroéfRen zu einem Hinweis
m S Zu diesem Lochersatz bendtigen Sie auch die
% Lochersatz. " o
Betétigungsschraube @ 11,1 mm. Sie finden
Produktbeschreibung diese im Zubehor des jeweiligen Werkzeuges.
+ Mit Rundlocher @ 16,5; 20,4; 25,5; 32,5; 40,5 Ein leichtes Eindlen verringert den Verschleifs.
und 50,5 mm

« Zum Bearbeiten von Inox-Blechen

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs

Rundlochersatz Plus, metrisch @ 16,5 mm - @ 50,5 mm 0,8 1,76 2682-7816-50-25
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Lochen

Rundlochersatz, metrisch @ 12,7 mm - @ 50,5 mm

Hauptmerkmale
+ Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen

oder Betatigungsschrauben mit Vierkant.
+ Auswahl der gangigsten GroRen zu einem

8.5

Lochersatz.

Produktbeschreibung

+ Mit Rundlocher @ 12,7; 16,3; 20,4; 25,4;
32,5; 40,5 und 50,5 mm

+ Es werden die Betatigungsschrauben
@ 9,5 mm und @ 19 mm benétigt

Lieferumfang

* 1 Lochersatz je nach Variante mit oder ohne
Betatigungsschrauben

+ Blechkoffer mit Schaumstoffeinlage

Hinweis

Betatigungsschrauben siehe unter jeweiligem
Werkzeug oder unter Zubehdr. Ein leichtes
Eindlen verringert den Verschleifs.

Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Rundlochersatz, metrisch ohne Schrauben 2,8 6,17 2623-7812-50-00
Rundlochersatz, metrisch mit Schrauben 3 6,62 2683-7812-50-20
Rundlochersatz, PG 7 - PG 21
Hauptmerkmale » Es werden die Betatigungsschrauben
» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen 9,5 und @19 mm bendtigt.
oder Betatigungsschrauben mit Vierkant. .
A Hl der angigsten GroR ) Lieferumfang
* Auswahl der géngigsten GroRen zu einem
e * 1 Lochersatz je nach Variante mit oder ohne
Lochersatz. -
Betétigungsschrauben
‘ ,.h ] Produktbeschreibung + Blechkoffer mit Schaumstoffeinlage
"3 « Mit Rundlocher PG7, 9, 11, 13, 16, 21 und N
& ' L Hinweis
? 30,5 mm - : o
’ ! - D e ) (2 159, J6.6. 204 205 Betatigungsschrauben siehe unter jeweiligem
; P o e Werkzeug oder unter Zubehor. Ein leichtes
28, und, 30,5 mm . ) .
5 Einélen verringert den Verschleifs.
Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Rundlochersatz, ohne Schrauben 0,8 1,76 2623-7812-30-00
Rundlochersatz, mit Schrauben 1 2,2 2683-7812-30-20
Rundlochersatz, PG 7 - PG 48
Hauptmerkmale » Es werden die Betatigungsschrauben
» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen 9,5 mm und @ 19 mm bendtigt
oder Betatigungsschrauben mit Vierkant. .
A hl der aéngiasten Grig ) Lieferumfang
» Auswahl der géngigsten Grofsen zu einem
S * 1 Lochersatz je nach Variante mit oder ohne
Lochersatz. -
Betétigungsschraube
Produktbeschreibung + Blechkoffer mit Schaumstoffeinlage
* Mit Rundlocher PG 7,9, 11, 13, 16, 21, 29, . .
Hinweis
36, 42 und 48 " . . -
D e ) 12 (5.2, TR 204 205 Betatigungsschrauben siehe unter jeweiligem
+ Das entspric .7,15,2,18,6, 20,4, 22,5, e
P Werkzeug oder unter Zubehdr. Ein leichtes
28,5, 37, 47,54 und 60 mm . . .
Einélen verringert den Verschleifs.
Bezeichnung Gewicht Art. Nr.
kg Ibs
Rundlochersatz, ohne Schrauben 2,8 6,17 2623-7812-60-00
Rundlochersatz, mit Schrauben 3 6,62 2683-7812-60-30
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Lochen héwa

Rundlocher mit 2 Nasen

Hauptmerkmale » Blechstarke Edelstahl: 1,56 mm; 16 ga
= Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen. « Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch
* Einfache Art um gewtiinschten Ausschnitt in + Grole : 22,5 mm; 0,89 inch
das Blech zu bekommen. Weitere technische Informationen =» unten
+ Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat. .
Lieferumfang
Produktbeschreibung + Locher komplett mit Stempel, Matrize,
| Fir Bauteile mit Verdrehsicherung. Schraube und Mutter
! Stellt Kerbnuten in der GroRe (BxH) ) )
Hinweis
3,3 mm x 25 mem her. Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen
Technische Daten . Zubehér
« Vorbohren @: 16 mm; 0,63 inch

. » Ersatzschraube mit Mutter =» unten
* Blechstérke Stahlblech: 2 mm; 14 ga

Bezeichnung Art. Nr.
Rundlocher mit 2 Nasen 2623-0922-52-00
Zubehor

Ersatzschraube mit Mutter

Beschreibung Art. Nr.
Schraube 124 mm lang

) . 2623-0712-12-00
Formteil: VK 12x12 mit Nut

Technische Informationen

v
P
27

Quadratlocher 15,8

Hauptmerkmale Lieferumfang
» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen. * Locher komplett mit Stempel, Matrize,
* Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in Schraube und Mutter
das Blech zu bekommen. ) )
: . : Hinweis
» Schnell, sauber, keine Spéane, kein Grat T o w——

Technische Dat
echnische Daten Zubehor

« Vorbohren @: 13 mm; 0,51 inch )
. « Ersatzschraube mit Mutter =» unten
+ Blechstarke Stahlblech: 2 mm; 14 ga

+ Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

Bezeichnung GrofRe Art. Nr.
mm inch
Quadratlocher 15,8 15,8 x 15,8 0,62 x 0,62 2623-0915-80-00
Zubehor

Ersatzschraube mit Mutter

Beschreibung Art. Nr.

Schraube 109 mm lang

; 2623-0710-10-00
Formteil: 7-kant, SW 10 mm
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Lochen

Quadratlocher 22,2 / 25,4

i

Hauptmerkmale

» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen.

» Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in
das Blech zu bekommen.
« Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat.

Technische Daten

+ Vorbohren @: 16 mm; 0,63 inch

* Blechstérke Stahlblech: 2 mm; 14 ga

+ Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

Lieferumfang
* Locher komplett mit Stempel, Matrize,
Schraube und Mutter

Hinweis
Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen
Zubehor

* Ersatzschraube =» unten
* Ersatzmutter =» unten

Bezeichnung Grofe Art. Nr.
mm inch
Quadratlocher 22,2 22,2x22,2 0,87 x 0,87 2623-0922-20-00
Quadratlocher 25,4 25,4 x 25,4 1x1 2623-0925-40-00
Zubehor
Ersatzschraube
Art. Nr.

Beschreibung
Schraube 120 mm lang
Formteil: VK 11x12 mm

Ersatzmutter

2623-0712-11-00

Art. Nr.

2683-0710-10-02

Quadratlocher 46

2

Hauptmerkmale

» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen.

» Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in
das Blech zu bekommen.
« Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat.

Technische Daten

+ Vorbohren @: 20 mm; 0,79 inch

* Blechstérke Stahlblech: 2 mm; 14 ga

» Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

Lieferumfang
* Locher komplett mit Stempel, Matrize,
Schraube und Mutter

Hinweis
Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen
Y Aber nicht zu verwenden mit Powerman Junior

Zubehor
* Ersatzschraube mit Mutter =» unten

Grofe
Bezeichnung Art. Nr.
mm inch
Quadratlocher 46 46 X 46 1,81 x 1,81 2623-0946-00-00
Zubehor

Ersatzschraube mit Mutter

Beschreibung

Schraube 141 mm lang

Formteil: @ 19 mm mit Nut

Art. Nr.

2623-0119-00-00



Lochen

hawa@®

Quadratlocher 45/46/68/92/125

Hauptmerkmale

» Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in
das Blech zu bekommen.
« Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat.

Technische Daten

« Vorbohren @: 27 mm; 1,06 inch

+ Blechstérke Stahlblech: 3 mm; 11 ga

» Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

Lieferumfang
* Locher komplett mit Stempel, Matrize,
Schraube und Mutter

» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen.

Hinweis

Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen.
Neugestaltung der Locher der GroRen 68 mm
und 92 mm: Abfallentnahme ohne verhaken
des Abfalles.

Zubehor

» Ersatzschraube = unten

« Ersatzmutter ” =» unten

« Ersatzmutter fiir Quadratiocher 92" =» unten
« Schwenkscheibe mit Schraube? =» unten

Y Nicht fir alle Artikel
2 nur fur Quadratlocher 125

Bezeichnung

Quadratlocher 45
Quadratlocher 46
Quadratlocher 68

Quadratlocher 92

Quadratlocher 125

GroRe Art. Nr.
mm inch
45 x 45 1,77 x 1,77 2683-0945-00-00
46 X 46 1,81 x 1,81 2683-0946-00-00
68 x 68 2,68 x 2,68 2683-0968-00-01

92 x 92 3,62 x 3,62 2683-0992-00-01

125 x 125 492x 492  2683-0125-00-01

Zubehor

Ersatzschraube

Ersatzmutter

Beschreibung

Schraube 143 mm lang fiir Quadratlocher 45/46/68 und 92
Formteil: @ 25 mm mit Fithrungsfléche

Schraube 153 mm lang fiir Quadratlocher 125

Art. Nr.

2683-0719-24-00

2683-0719-24-15

Ersatzmutter fiir groBe Quadratlocher

Passend fuir Art. Nr.

2683-0945-00-00
2683-0946-00-00 2683-0719-19-01
2683-0968-00-01

Beschreibung

Aussen-Durchmesser: 75 mm
Hohe: 15 mm
Gewinde @: 19 mm

Schwenkscheibe mit Schraube

Passend fiir Art. Nr.

2683-0992-00-01
2683-0992-03-01
2683-0125-00-01

D

Beschreibung Art. Nr.
Fiir Quadratiocher 125 mm:
Stanzpumpen mit Hub <22 mm benétigen diese Scheibe, um den Stempel 2683-0900-80-01

komplett durchzuziehen.
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Lochen

Rechtecklocher 22x30

Hauptmerkmale

» Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in
das Blech zu bekommen.
« Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat.

Technische Daten

« Vorbohren @: 16 mm; 0,63 inch

» Blechstérke Stahlblech: 1,5 mm; 16 ga

+ Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen.

Lieferumfang
* Locher komplett mit Stempel, Matrize,
Schraube und Mutter

Hinweis
Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen
Zubehor

* Ersatzschraube =» unten
* Ersatzmutter =» unten

Bezeichnung Art. Nr.
Rechtecklocher 22x30 2683-0922-31-10
Zubehor
Ersatzschraube
Beschreibung Art. Nr.
Schraube 120 mm lang
. 2623-0712-11-00
Formteil: VK 11x12 mm
Ersatzmutter

Art. Nr.

2683-0710-10-02

Rechtecklocher 22x42

Hauptmerkmale

» Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in
das Blech zu bekommen.
+ Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat.

Technische Daten

+ Vorbohren @: 16 mm; 0,63 inch

* Blechstarke Stahlblech: 1,5 mm; 16 ga

» Schraubenaufnahme @: 9,5 mm; 0,37 inch

» Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen.

Lieferumfang
* Locher komplett mit Stempel, Matrize,
Schraube und Mutter

Hinweis
Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen

Zubehor
* Ersatzschraube mit Mutter =» unten

Bezeichnung Art. Nr.
Rechtecklocher 22x42 2683-0922-42-10
Zubehor

Ersatzschraube mit Mutter

Beschreibung

Schraube 124 mm lang
Formteil: VK 12x12 mit Nut
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Art. Nr.

2623-0712-12-00



Lochen

hawa@®

Rechtecklocher 25x50

Hauptmerkmale

« Einfache Art um gewtinschten Ausschnitt in
das Blech zu bekommen.
+ Schnell, sauber, keine Spane, kein Grat.

Technische Daten

+ Vorbohren @: 25 mm; 0,98 inch

* Blechstarke Stahlblech: 2 mm; 14 ga

» Schraubenaufnahme @: 19 mm; 0,75 inch

+ Zum Lochen von Blechen mit Stanzpumpen.

Lieferumfang
» Locher komplett mit Stempel, Matrize,
Schraube und Mutter

Hinweis
Passend zu Hydraulik-Stanzpumpen
Zubehor

* Ersatzschraube =¥ unten
* Ersatzmutter =» unten

Bez